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Modulul: VOPSIREA AUTOMOBILELOR

[. INTRODUCERE

I.1 ARGUMENT

Acest material este destinat profesorilor si elevilor Scolii de Arte si Meserii, din

domeniul tinichigiu-auto, de nivel 2(clasa a Xl-a).
El contine sarcini de lucru care constau in:

1.

2.
3

Cautarea de informatii utilizdnd diferite surse (manuale, documente,
standarde:EN,STAS,SR etc.,pagini de Internet);

Rezolvarea de exercitii si desfagurarea unor activitati;

intocmirea unui portofoliu continand toate exercitile rezolvate si activitatile
desfasurate. Portofoliul trebuie sa fie cat mai complet pentru ca evaluarea
competentelor profesionale sa fie cat mai adecvata.

Foarte important!

¢ Inainte de a trece la rezolvarea exercitiilor si/sau a activitatilor propuse,
se va citi cu atentie sarcina de lucru si se va face o documentare.

e Elevii vor fi sprijiniti sa rezolve sarcina de lucru, solicitand sprijinul
profesorului sau a maistrului instructor .

e Profesorul si maistrul instructor vor tine evidenta exercitiilor care au
fost rezolvate si a activitatilor care au fost desfasurate si vor evalua

progresul realizat.

Obs:Materialul de fata nu ,,acopera” toate competentele, recomandam distinsilor
dascali sa consulte S.P.P.-ul ca material de baza.

Numar ore pe an: 116

58 teorie
58 instruire practica
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Modulul: VOPSIREA AUTOMOBILELOR

1.2 COMPETENTE

Tabel de corelare a competentelor cu criteriile de performanta(SPP)

Titlul Competenta Criterii de performanta
unitatii
Enumerarea factorilor ce determina
6.13.1 ldentifica factorii ce coroziunea
determina aparitia coroziunii Determinarea tipului de coroziune
6.13 Selectarea sculelor, dispozitivelor,
Vopsirea aparatelor, utilajelor, instalatiilor din
automobilu | 6.13.2 Stabileste procedeele, atelierul de vopsitorie

lui

sculele, dispozitivele si materialele
specifice vopsirii

Alegerea materialelor folosite la
vopsire

Alegerea procedeului tehnologic de
vopsire

6.13.3 Pregateste suprafetele
pentru vopsire

Stabilirea procedeului tehnologic

Efectuarea operatiilor pregatitoare

6.13.4 Aplica tehnologia de vopsire
la o suprafata data

Alegerea procedeului adecvat de
vopsire

Efectuarea procedeului tehnologic de
vopsire

6.13.5 Remediaza defectele
aparute la vopsire

Identificarea defectelor aparute la
vopsire

Determinarea cauzelor aparitiei
defectelor

Remedierea defectelor depistate
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Modulul: VOPSIREA AUTOMOBILELOR

[.3 OBIECTIVE

- Enumera factorii: de mediu, tipul materialelor, modul de exploatare si
intretinere al suprafetelor

- Determina tipul de coroziune, sii inlatura efectul;

- Stabileste procedeul tehnologic a operatiilor pregatitoare (manual ,
mecanic);

- Efectueaza operatiile pregatitoare(spalare, decapare, grunduire,
chituire, slefuire;

- Selecteaza sculele si dispozitivele( trusa pistol de vopsit, trusa de

slefuit, trusa de chituit);

- Pregateste aparatele, utilajele, instalatiile din atelierul de vopsitorie;

- Alege materialele folosite la vopsire;

- Alege procedeul adecvat de vopsire;

- Efectueaza un procedeu de vopsire.

- ldentifica defectele aparute la vopsire;

- Determina cauza aparitiei defectelor;

- Remediaza defectele depistate.
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Il. MATERIALE DE REFERINTA

[1.1 FISA CONSPECT: MATERIALE DE VOPSIRE

Materiale de vopsire

Scop:
Materialele de vopsire au rolul de protejare a metalului, lemnului, etc., in
vederea reducerii efectului distructiv al agentilor atmosferici.

A Componentele materialelor de vopsire
e Liantii

o Uleiurile

o Silicatii

o Rasinile
Pigmentii
Materialele de umplutura
Dizolvantii
Plastifiantii

B .Produse auxiliare

Agentii stabilizatori
Agentii de dispersie
Agentii de umectare
Agentii antispumanti
Agentii antioxidanti
Agentii de matisare
Agenti impotriva scurgerii

C. Principalele produse de vopsire

Lacurile

Emailurile

Grundurile

Chiturile

Grundurile de culoare
Vopselele

Diluantii

Materialele de slefuit
Materialele de lustruit

©COENOIORWN =
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Modulul: VOPSIREA AUTOMOBILELOR

D. Caracteristicile generale ale materialelor de vopsire
e Culoarea
-culori cromatice(rosu, galben,albastru)
-culori acromatice(alb,negru)
e Finetea pigmentului

e Capacitatea de intindere

e Puterea de acoperire
e Vascozitatea

e Timpul de uscare depinde de factorii:
-natura substantei peliculogene;
-grosimea stratului aplicat;
-temperatura mediului de uscare;
Obs.
Timpul si temperatura de uscare este stabilita de fabricant pentru fiecare vopsea,
email, lacuri.

e Mirosul si toxicitatea sunt determinate de:
- dizolvanti
- diluanti
E .Ambalarea , marcarea si conservarea materilelor de vopsire

Domeniul: MECANICA
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Modulul: VOPSIREA AUTOMOBILELOR

[1.2.FISA DE DOCUMENTARE: DATE TEHNICE-
PISTOLUL DE VOPSIRE

Aplicatii Ajutaj pentru | Duza de aer | 1/min la 3,5 bari Latimea
vopsea evantaiului(mm)
Vopsire generala10- 1,78 35 150 160
15 secunde, cana 1,78 58A 220 250
Ford
Produse de 1,78 30A 300 290
vascozitate medie; 1,78 43 310 260
15-20 sec. 1,78 50A 300 290
Finisarea 1,50 43 310 260
vehiculelor, 1,50 90 320 290
metalizari etc. 1,40 91 350 330
1,60 91 350 330
Grunduiri, vopsirea 2,18 64AS 300 260
unor suprafete mari 2,87 306 320 1250

si pulverizarea
produselor
concentrate in
general .
Peste 25 sec.

Date despre pistolul 4100Sagola
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Modulul: VOPSIREA AUTOMOBILELOR

1.3 FISA DE DOCUMENTARE: DILUANTI

Diluant acrilic pt fonduri si vopsele 2K

Produs special formulat pentru diluarea in vederea reducerii vascozitatii lacurilor gi
vopselelor acrilice sau poliuretanice.
Disponibil si in varianta lenta sau rapida.

| Cod | Denumirea | Unitar | Ambalare |

4.1 Diluant pentru lacuri, fonduri si vopsele acrilice cutie 11 12 buc/bax

Diluant standard vopsele 2S si 2K

Produsul este utilizat in cazul vopselelor dublu strat (baza opaca), avand un timp normal
de uscare.

| Cod | Denumira_____________ | Unitar | Ambalare |

4,2 Diluant standard vopsele 2S cutie 11 6 buc/bax
4,2 Diluant standard vopsele 2S cutie 11 6 buc/bax

Diluant rapid vopsele 2S

Produsul este utilizat in cazul vopselelor dublu strat (baza opaca), avand un timp redus
de uscare. Utilizat in special in medii de lucru cu temperaturi relativ scazute. Se mai
utilizeaza in cazul retugurilor pe suprafete mici.

| Cod | Denumira_____________ | Unitar | Ambalare |

4,3 Diluant rapid vopsele 2S cutie 11 6 buc/bax

43 Diluant rapid vopsele 2S cutie 11 6 buc/bax
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[1.4 FISA DE DOCUMENTARE: PISTOALE DE VOPSIT

Pistol pentru pulverizare C

{

Trusa aerograf Trusa aerograf Pistol pentru pulverizare D

Compresor tipl Compresor tip 2 Compresor tip 3
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Modulul: VOPSIREA AUTOMOBILELOR

I1.5.FISA DE DOCUMENTARE:MATERIALE DE FOND

La pregatirea suprafetelor se utilizeaza:

Chituri de
poliester

Chituri de

Chituri poliester
aplicabile intarite cu
cu pistolul fibra de

sticla

Chituri de Chituri

poliester pentru
pentru suprafete
plastic de zinc sau

otel

[ Materiale de fond sau pregatire ]

[ Chituri ] [ Grunduri ] [ Pregétitori ]

Domeniul: MECANICA
Calificarea: TINICHIGIU VOPSITOR AUTO



Modulul: VOPSIREA AUTOMOBILELOR

Observalii: Instructiuni pentru utilizarea chiturilor:

o

Se alege chitul care se adapteaza mai bine la suprafata, otel, plastic,
galvanizare cu aluminiu, etc. Acestea trebuie sa fie mereu slefuite si
degresate.

Sa nu se chituiasca pe grunduri acide, grunduri 1K sau vopsea
temoplastica.

Timpul de aplicare depinde de temperatura si de cantitatea de activator
sau catalizator.

Este foarte importanta pregatirea corecta inainte de aplicarea chiturilor,
realizand o slefuire cu abrazivul cel mai adecvat.

Aplicarea corecta a chiturilor micsoreaza timpul necesar pentru slefuirea
lor ulterioara.

Uscarea se poate accelera cu un aport de caldura.

Slefuirea se face uscat deoarece produsele de poliester absorb apa, ceea
ce ar putea produce basici dupa vopsire.

Inainte de aplicarea stratului de finisaj, trebuie s& se foloseasca mereu un
pregatitor peste chituri evitand astfel absortiile.

Norme de securitate pentru folosirea chiturilor:

o Realizarea slefuirii chiturilor cu echipamente care au un sistem de aspirare a
prafului si utilizarea mastilor de protectie pentru prafuri fine.

o Evitarea contactului produsului cu pielea si cu ochii, protectie cu manusi si
ochelari adecvati.

o Chiturile aplicabile cu pistolul se intaresc repede, de aceea echipamentele
utilizate la aplicare trebuie sa fie curatate dinainte cu un dizolvant, pentru a evita
infundarea orificiilor interne ale pistolului.

Domeniul: MECANICA
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Modulul: VOPSIREA AUTOMOBILELOR

Clasificarea grundurilor:

Grunduri
vinilice,
fosfatante
sau wash-
primers

Grunduri

Grunduri lipsite de
pentru cromati
plastic

Grunduri
epoxy
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Modulul: VOPSIREA AUTOMOBILELOR

I1.6 .FISA DE DOCUMENTARE:OPERATII DE
PREGATIRE A SUPRAFETEI

Pregatirea suprafetei pentru un panou nou (fara daune):

Nr crt. Operatii Materiale

1 Curatare si degresare Dizolvant de curatare

2 Matuire a cataforezei Uscat, abraziv P220, P320 sau P400
Cu apa, abraziv P600, P800 sau
P1000

3 Degresare Dizolvant de curatare

4 Fond Grund Wash-primer
Sprit-chit grosime normala

5 Slefuire Uscat P360, P400
Cu apa P600, P800

6 Degresare Dizolvant de curatare
Camuflare

7 Finisaj Vopsirea de finisaj

Pregatirea suprafetei pentru un panou cu daune medii sau mari :

Nr crt. Operatii Materiale
1 Curatare si degresare Dizolvant de curatare
2 Slefuirea marginilor zonei reparate Slefuirea restului piesei, cu P80, P100
Slefuirea restului piesei. si P150 pe uscat.
Abraziv P220 pe uscat, cu masina
excentric —rotativa.
3 Degresare Dizolvant de curatare
4 Fond Chituri de poliester
Slefuirea chitului pe uscat:
o P80
o P120 polizor vibrator
o P150
o Sprit chit HS pe zona chituita
o Sprit chit izolator sau de
grosime normala pe rest.
5 Slefuire sprit chitului Abraziv P320 si P320 pe uscat cu
polizor excentric-rotativ
Slefuire cu apa P500, P600, P800 sau
P1000
6 Curatare si degresare Dizolvant de curatare
7 Finisaj Vopsirea de finisaj
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Modulul: VOPSIREA AUTOMOBILELOR

Defecte ce
apar la Mod de manifestare Cauze Remediere
vopsire
Lipsa de -tratarea defectuoasa a -se Tnlatura straturile
aderentd suprafetei defectuoase prin revopsire
-slefuirea
necorespunzatoare a
stratului anterior
Scurgeri -situarea pistolului la o -defectele pe portiuni reduse
lacrimari distanta prea apropiata; se corecteaza cu cutitul, apoi

-presiunea de aplicare
prea scazuta;

-diluarea excesiva a
vopselei, folosirea unui
diluant inadecvat;
-utilizarea unei duze prea
mari;

-realizarea unor miscari
prea lente cu pistolul.

cu hartie abraziva P100, pe
zone extinse, revopsire dupa
slefuire si curatire.

Lipsa puterii
de acoperire

-pigmentii au o slaba
putere de acoperire, este
cazul culorilor rosii si
galbene;

-diluarea excesiva a
vopselei, fapt ce duce la
diminuarea puterii de
acoperire pe unitate de
volum;

-densitate prea mica a
stratului sau a straturilor
de finisare.

-dupa uscare, vopseaua poate
fi slefuita pe uscat cu hartie
abraziva de tip P400-P500 sau
in apd cu P800 si apoi se
vopseste din nou.

Aspecte cu -uscare -se vor elimina acele straturi

basici , | necorespunzatoare, de vopsea care se afla

cratere -patrunderea umezelii in | deasupra celui care a cauzat

incretituri vopsea. degradarea, si se organizeaza
din nou vopsirea.

Incapacitate -temperatura scazutd a -se vor crea conditii optime de

Domeniul:MECANICA
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Modulul: VOPSIREA AUTOMOBILELOR

de uscare mediului, uscare,
-umiditatea aerului -conform indicatiilor
f.ridicata, fabricantului se vor utiliza
-diluanti cu actiune lenta, | diluantii adecvati si
strat de vopsea prea gros, | proportiile.
-dozarea gresita a
intaritorului sau a
catalizatorului.
Bule de -temperatura prea ridicata | -defect minor se elimind prin
fierbere in atelier, slefuire fina si lustruire,
-diluanti prea volatili, -defect major necesita
-vopsea 1n strat prea gros, | eliminare §i revopsire.
-interval scurt intre
operatiile de vopsit.
Incluziuni de -curatire defectuoasd a -defect minor se elimind prin
murdarie, suprafetei, slefuire fina si lustruire,
praf -murdatia din instalatiile | -defect major necesita
de vopsit, aerul de eliminare si revopsire.
pulverizare, pistol,
conducte aer ,
-utilizarea unei vopsele
fard a fi trecuta prin sita.
Pierderea -suprafete -lustruire cu o crema speciala,
luciului inferioare(chituri, daca matuirea persista se
grunduri)sunt complet revopseste.
uscate §i prea poroase ,
-utilizarea nepotrivita a
diluantilor si
catalizatorilor,
-aer umed la uscare, lipsa
oxigenului,
-expunerea indelungata
la uscarea cu infrarosii.
Coaja de -aplicarea unei vopsele -daca efectul nu este evident
portocala prea vascoase, se va slefui cu o hartie
-straturi inferioare abraziva P1200, ulterior se va
afectate de defect, lustrui,
-diluant care se evapora | -efect evident -revopsirea
prea rapid,
-presiune de pulverizare
prea joasa
Zgaraieturi -utilizarea unui gsmirghel | -urmele mici se remediaza
/finisare cu granulatie prea mare, | printr-o slefuire
defectuoasa -vopsea prea putind sau | find+lustruire,
prea subtire, -urmele mari duc la decaparea
-defecte de reparare a suprafetei, pana la originea
tablei. defectului, apoi revopsirea.
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[1.8 GLOSAR DE TERMENI -CUVINTE CHEIE

Cuvinte
Degresare
Diluant

Stabilizatori
Solventi
Dispersie
Antioxidanti
Decaparea
Matisare
Pulverizarea

Vascozitate

Aerografe
Standardizare
Documentare
Smirghel
Slefuire

Abrazivi
Pigmenti
Solventi
organici
Plastifianti
Emailuri

Antispumanti
Liantii
Volatilitatea...
Dizolvanti
Lustruirea

Grundurile

Explicatii

=indepartarea grasimilor;

= Produs special in vederea reducerii vascozitatii lacurilor gi
vopselelor;

=impiedici sedimentarea pigmentilor

=Substante care dizolva (ex.apa)

=imprastiere a pigmentilor

=impiedica oxidarea;

=Curatarea oxizilor si a impuritatilor;

= Impiedica pelicula de vposea si fie lucioasd dupa uscare;
=Aplicarea vopselei sub forma de particule fin divizate, care se
depun pe piesa, si se unesc formand o pelicula;

=Data de viteza de scurgere a unui fluid printr-un orificiu (comparativ
cu apa);

=Echipamente de vopsire (pistoale de vopsit de ultima generatie)
=Tipizare, ordonare, grupare ;

=Culegerea informatiilor pe o tema data;

=Abrazivi pe diferite tipuri de suport;

=Curatare cu abrazivi pentru netezirea si uniformizarea suprafetelor
dupa chituire;

=Materiale dure si colturoase care pot indeparta agchii fine;
=Substante colorate insolubile;

=Substante ce contin carbon si hidrogen(hidrocarburi)

=Produse organice care dizolva substantele, ele raméan in pelicula;
=Lacuri in care s-au introdus pigmenti metalici organici sau
anorganici, dau pelicule lucioase;

=impiedici formarea spumei;

=Componenti de baza ai vopselei (asigura legaturile intre particule)
=Cu cat se evapora mai usor.....

=Lichide de natura organica ce dizolva liantul, iar dupa aplicare se
evapora formand o pelicula subtire

=Operatia de finisare prin care se asigura suprafetelor vopsite si
mate un luciu uniform;

=Primul strat de material anticoroziv, aplicat inainte de vopsire;

Obs:Profesorul va completa glosarul de termeni 1n functie de nivelul de cunostinte al

elevilor.

Domeniul: MECANICA
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111 ACTIVITATI PENTRU ELEVI

Il.1 FISA DE DESCRIERE A ACTIVITATII

NUME ST PIENUME ClEV...c.uviiiiiieiiieeiieeieeeieecee ettt e see et e e aeesseeeteeereeesaeesaeenns
Lista de mai jos poate fi prima fisa din portofoliul dumneavoastra .

COMPETENTA | Exercitiul SUBIECT/OBIECTIV REZOLVAT
6.13.2 1,2,3 Identifica factorii care au dus la
Stabileste aparifia coroziunii
FL1
procedeele, ]
sculele, 456 Alege procedeul de vopsire
dispozitivele si Materialele de vopsi
psire
materialele 7,89 Fd
specifice 101112 Echipamente de vopsire
vopsir Metode de vopsire
Fd
6133 Fd, Pregatirea suprafetei
Pregdteste
suprafetele 17 Camuflarea
pentru vopsire L. . )
6.13.4 Aplica 18 Pregadtirea, aplicarea vopselei
tehnologia de 19 Uscarea
vopsire la o
suprafatd datd
6.13.5 Fd Identificd defectele de vopsire

Remediazd . _

defectele Remediazd defectele de vopsire

aparute la

vopsire

UNITATE PROMOVATA CU SUCCES Semndtura candidatului Data

Semnatura evaluatorului Data
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Modulul: VOPSIREA AUTOMOBILELOR

IIT.2 ACTIVITATEA 1

EXERCITIUL nr. 1

Completati spatiile libere din enuntul de mai jos:
Se examineazd zonele expuse la ............... prin examinarea pdrtii frontale si inferioare
a autovehiculului, Tn general la usi, la partile structurale, partea....................... a
corpurilor goale.

EXERCITIUL nr. 2

Completati spatiile libere din enunturile de mai jos:
Evaluarea starii suprafetelor incepe cu

1. curdtarea.........ccoeeee.e. ce se vor repara

2. detectarea simptomelor: stdrii proaste a .................... precum crapaturi, fisuri sau
basici

3. se urmareste strdlucirea vopselei

4. se urmdreste dacd nu a dezvoltat nici un punct de ..................... sub stratul de vopsea

EXERCITIUL nr. 3

Enumerati factorii climatici care afecteaza coroziunea:

1. | T°C
2. umiditatea relativa(260%)
3. (calorii/cm?)
2 T mmcol Hg
B, | I/m?
6. |
L2 P Km/ora
8. furtuni ............ sau zdpadd
Domeniul:MECANICA 17
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Modulul: VOPSIREA AUTOMOBILELOR

ITT.2 Activitatea 2

FISA DE LUCRU:Factorii care influenteaza ale
procedeului tehnologic:

erea

Se vor forma 5 grupe de lucru cu cdte un lider care vor pregdti cdte un
referat pe urmatoarele teme:

- seria de fabricatie a autoturismului

- precizia dimensionald(gradul de finisare)

- calitatea suprafetelor (piesa noua sau de reparat)

- nivelul standardizarii

- In functie de dotarea atelierului cu utilaje speciale ex. cabind
de uscare, aerografe, aspiratoare la slefuire etc.

Timp de lucru o sdptamand. Liderul fiecdrui grup va stabili sarcinile de:
-documentare
-redactare

-prezentare

Concluziile vor fi discutate in clasa la ora.

Datele candidatului sunt incluse in fisa de descriere a activitatii pentru a fi
folosite la intocmirea registrelor CPN, fisa evidentiind progresul realizat.
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ITI.2 Activitatea 3

EXERCITIUL nr. 4

In tabelul de mai jos notati sub fiecare figurd ce materiale de vopsire
recunoasteti:

EXERCITIUL nr. 5

Studiati figura de mai jos i completati tabelul urmator:

scule materiale realizat

Hartie abraziva

Pistol de vopsit

1/
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EXERCITIUL nr. 6

Studiati tabelul urmator si completati-I:

| Ce reprezinta?
& 1

Cum se utilizeaza?
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EXERCITIUL nr. 7
In tabelul de mai jos sunt trei poze, recunoasteti ce reprezintd ? dar unde se
utilizeazd? Notati pe liniile punctate.

Domeniul:MECANICA 21
Calificarea: TINICHIGIU VOPSITOR AUTO



Modulul: VOPSIREA AUTOMOBILELOR

1. Precizati care este intrusul”? in tabelul de mai sus .

2. Care este legdtura intre D si E?
3. Fig.A se utilizeaza la:

a)uscare
b)vopsire
c)slefuire
4. Fig. B se utilizeaza la :
a)uscare
b)vopsire
c)chituire
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EXERCITIUL nr. 9

b

1. Precizati asemanarile dintre a si b din tabelul de mai sus.
2. Care sunt deosebirile dintre a si b?
3. Regasiti in a) materiale? Daca da, care?

I T p A2 ML, TEST DE EVALUARE :materiale de vopsire

1.Pentru acoperiri rezistente la temperaturi ridicate se folosesc:
a)vopsele cu bitum;
b)vopsele siliconice;

c)vopsele epoxidice;

2.Cum se pregdtesc materialele pentru vopsire?
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3.6runduirea are rol de:

a) colorare;
b) imbinarea lemnului;
c) realizeazd legdtura intre suprafata metalului si pelicula urmdtoare;

4.Care este cea mai avantajoasd metoda de grunduire?

a)prin pensulare;
b)imersie;
c)pulverizare;

5.Chituirea este:

6.Avantajele slefuirii umede sunt:

7.6rosimea peliculei la vopsire depinde de:
a)capacitatea de acoperire;
b)continutul in liant al vopselei;
c)proprietatea vopselei de a se usca uniform;

8.Lustruire se executa:
a)pe suprafafa umedd;
b)pe suprafata uscata;
c)inaintea vopsirii;

9.Pensularea depinde de:
a)culoarea vopselei;
b)calitatea si natura vopselei;
c)tambur;
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IIT.2 ACTIVITATEA 5

EXERCITIUL nr. 11

Stabiliti legdtura dintre litere si cifre:

1. pistol de pulverizare gravitational
2. pistol de pulverizare prin aspiratfie
3. pistol de presiune

4. pistol automat

Precizati cu ce culoare s-a reprezentat vopseaua; dar aerul sub presiune?
ROSU.....oovcoeeeeveeeceeceeeeeeecesceevene s @IDASTPUL e,
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IIT.2 ACTIVITATEA 6

METODE DE VOPSIRE -TEST

NOoO O OWON--

1 Vopseaua este adusd la bazinul de alimentare
prin valturi;

2 Proprietatea unui fluid de-a curge mai "greu" printr-un orificiu, in
comparatie cu apa;

3 Vopseaua se aplicd cu
pensula;

4 Sinonim cu
cufundare;

5 Se aplicd vopsea sub formd de particule fin
divizate;

6 Vopseaua este aplicatd prin miscarea unui fambur (se aplica
pieselor mici);

7 Se aplicd prin trecerea unui curent electric, cand particulele colorate
se depun la anod.
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I11.2 Activitatea 7

EXERCITIUL nr. 12

In figura de mai Jjos avem o sectiune printr-un ale pistol de pulverizare.
Studiind figsa de documentare(date tehnice-pistolul de vopsire) alegeti regimul de
lucru potrivit pentru vopsire generala:

EXERCITIUL nr. 13

Calitatea vopselelor utilizate pentru acoperirea caroseriilor este pusa Th evidentd de:

culoarea vopselei
pretul si cantitatea necesard

grosimea peliculei si aderenta la suprafata metalului
luciul vopselei

a0 o e
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[11.2 ACTIVITATEA 8 TEST DE EVALUARE

CLASA VA FI IMPARTITA IN 4 GRUPE DE CATE 6 ELEVL.

e GRUPELE 1 SI 2 VOR REALIZA UN PORTOFOLIU CU IMAGINI INTERNET,
FOTOGRAFII, MOSTRE DE MATERIALE DE AMBALAT LACURI, EMAILURI,
CHITURI, GRUNDURI ETC.

o GRUPELE 3 SI 4 VOR REALIZA O EXPOZITIE CU AMBALAJE, CAT MAI
DIVERSIFICATE.

o EXERCITIUL ARE DREPT SCOP CREAREA CONDITIILOR DE AFIRMARE,
CREATIVITATE SI RELATIONARE CU CEILALTI COLEGT AT ECHIPEL.

Fiecare membru al echipei are sarcini precise, astfel incat contributia
individuald la realizarea sarcinii de grup sd poata fi evaluatd.
De asemenea se vor compara rezultatele htre grupele 1 si 2, respectiv 3 4.

SARCINILE FIECARUI MEMBRU AL ECHIPET:

DOCUMENTARE : 2 ELEVI

PROCURARE MATERIALE SAU AMBALAJE:2 ELEVT
TEHNOREDACTARE : 1 ELEV

PREZENTARE PORTOFOLIU/ EXPOZITIE : 1 ELEV

OBS: pot fi utilizate poze din magazinele de specialitate, ateliere de vopsitorie,
atelierul scoala.
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EXERCITIUL nr. 14
1. La pensulare sunt recomandate:
a)vopsele pe baza de uleiuri;
b)vopsele nitrocelulozice;

c)vopsele pe bazd de rdsini alchidice;

2. Dezavantajul metodei de vopsire prin tamburare este

3. Procesul vopsirii prin vdlfuire constd

4. Factorii care influenteazd pelicula la vopsirea prin imersie sunft:

a) viteza de scoatre a piesei din baie;
b) volatilitatea diluantului;
c) vascozitatea vopselei;

5. La vascozitatea electrostaticd piesele sunt legate la...................

FiC o,

6. Componentele pistolului de pulverizare sunt:

7. Vopsirea prin pulverizare are avantajele:

a) asigurd o peliculd uniforma;
b) se poate aplica pe orice suprafata;
c) nu se pot suprapune mai multe pelicule;

ceen. §1 Trebuie sa

8. Utilajul utilizat la vopsirea prin valtuire este alcatuit din.........ccoooccovrncirccnns
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EXERCITIUL nr. 15

1. In figura de mai jos, recunoasteti cele trei sisteme de reglaj al unui aerograf si
completati pe figurd .

a)reglarea a aerului;
b)reglarea debitului de vopsea;
c)presetupd.

IIT.2 ACTIVITATEA 9

Metoda cubului
> Activitatea poate fi una de recapitulare a cunostintelor despre echipamentele de
vopsit.
> Fiecare ord are o temd:
e pistolul de vopsit
e compresorul cu piston
> Acelasi utilaj va fi analizat de toate echipele pentru catn final sd se poatd compara
rezultatele.
> Activitatea se desfasoara sub forma unui concurs intre echipele de lucru
> Profesorul va fi moderatorul si arbitrul activitatii
> Etapele metodei sunt urmdtoarele:
* se formeazad grupul de 6 elevi
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1

Schita
utilajului

2

Parti
componente

3

Principiul de
functionare

4

Avantaje si
dezavantaje

5

Defectiuni
(cauze)

6

Remedierea
defectiunilor

e se alege un lider care sd controleze derularea
actiunii
e se impart activitdtile Tntre membrii
grupului:fiecare elev din grup primeste o foaie de
hdrtie de formad pdtratd ce va constitui Th final o
“fatd" a cubului
e pe foaia de hartie primitd va fi scrisd cerinta de
lucru a fiecdrui elev si anume:
,fata" - 1 = schita utilajului
,fata" - 2 = pdrtile componente ale utilajului
,fata" - 3 = principiul de functionare
,fata" - 4 = avantaje si dezavantaje
,fata" - 5 = defectiuni si cauze
,fata" - 6 = remedierea defectiunilor
e liderul coordoneaza si verificd desfdsurarea
actiunii
e dupd rezolvarea sarcinii se construieste cubul
e cubul desfdsurat va ardata astfel:

Lucrarea ™n forma finald va fi afisatd pe tabla (foile scrise de elevi se pot lipi pe o
coald de hartie mare sub formd de cub desfdsurat).
Tot la final, completati urmatorul chestionar:

A
A

De ce este nevoie ca grupul sd aibd un lider?
a) Sa facad toata munca
b) Sa-i ajute pe toti membrii grupului sa-si Tndeplineasca

sarcinile

c) Sa preia o parte din sarcini
Liderul nu are nevoie de cooperarea voastra

Lucrul Tn echipd presupune sd-i ascultati pe ceilalti Tn aceeasi
mdsurad in care vorbiti
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III.2 ACTIVITATEA 10

EXERCITIUL nr. 17

1. Camuflarea constdina.............. anumite piese si zone ale vehiculului care
nuvor fi ..o pentru a nu fi afectate de diferitele operatiuni, la care vor fi
supuse piesele adiacente.

2. Camuflarea se face la aplicarea:

3. Precizati parti ale autoturismului ce au fost camuflate in figurile
urmdtoare:

EXERCITIUL nr. 18
1.Vopsele de finisare pot fi aplicate:
o Acrilice intr-un singur strat
o Acrilicenstrat dublu: ...........cccocoeene
o Acrilice in trei straturi: vopsea de bazd+strat de efect+ lac

incolor
o Vopsele pe bazd de apa: ...........cccooovvevreriiieiireeees
2.Culorile primare sunt:............ poree v ettt ,

3. Culorile secundare: Rosu+Albastru =.............cccccooovvvenennne.
Albastru+Galben=............................
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FISA DE LUCRU : egalarea culorii
Pentru egalarea culorii in lucrdrile de tinichigerie se vor urma pasii:
1.Se localizeaza codul de identificare a vopselei folosite de producdtor pe placa
situatd Tntr-un anumit loc pe autovehicul.
2.Se identificd referinta in cataloagele de culori pentru automobile editate de cdtre
diversi fabricanti de vopsea.
3. Se alege mostra de culoare si se analizeaza varianta, dacd ea exista. Se hotdrdste,
apoi formula care se adapteazd cel mai bine la starea vehiculului.
4.Se consultd microfisa pentru a obtine formula culorii diferite. Cunoasterea
semnificatiei simbolurilor ce figureazd in microfisd este hotdratoare pentru a putea
distinge o variantd de alta in cadrul aceleiasi culori, pentru a obtine o formuld exacta.
5.Prepararea culorii.Trebuie respectate cu strictete proportiile fiecdrei culori din
amestec conform formulei. Cele mai mici greseli Th aceastd etapd vor produce
modificdri ale culorii finale.
6.Alegerea diluantului si a catalizatorului. Se va dilua si cataliza o cantitate mai mica
de vopsea, pentru a o aplica pe un esantion de proba.
7. Se utilizeazd intotdeuna o rigld de proportii pentru prepararea amestecurilor gi
realizarea probei de vdascozitate.
8. Se agitd foarte bine amestecul.
9.Se vopseste o placd de probd, respectand instructiunile fabricantului referitoare la
duzd, presiunea aerului, evantai, distanta de aplicare cu pistolul etc.
10.Uscarea in aer sau cabind.
11.Se compard mostra cu vehiculul avand Tn vedere lumina.
12.Se ia hotdrdrea dacd e hevoie de retusare

In tabelul de mai jos stabiliti legdtura literelor cu etapele de mai sus:
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IV. SOLUTII SI SUGESTII METODOLOGICE

Al=activitateal
A1:R1: (a)-coroziune, (b)-interioara;

A1:R2(a)-suprafetelor; (b)-vopselei;(c) coroziune

A1:R3:

1 temperatura aerului

2 umiditatea relativa(=260%)

3 radiatia global&(calorii/lcm?)

4 Presiunea atmosferica

5 cantitatea de precipitatii

6 salinitatea

7 vantul(taifunurile)

8 furtuni de nisip sau zapada
A3 :R4:

Vopsele, Diluant Vopsea, Chit metalic Chit fibra,
diluanti diluant intaritor
A3 :R5:

scule materiale realizat
Masina de slefuit smirghel

Pistol de vopsit vopsea

Spatula Chit+intaritor

Pistol de aplicare ceara

A3 :R6 1-produse pentru cosmetizare;2- diluant pentru obtinerea unei vascozitati
corespunzatoare; 3-vopsea pentru acoperiri anticorozive; 4-insonorizant si pistol de
aplicare; 5-chit- pentru pregatirea suprafetelor

A3 :R7

A masina de curatat(Ex. “rugina” ,vopsea veche etc. )cu perie de sdrma actionata electric
B masina de slefuit rotativa cu abrazivi, actionata electric

C pistol actionat pneumatic utilizat la vopsire

A3 :R8:

1- pahar gradat pentru prepararea vopselei

2-D=tablou de comanda pentru cabina de uscare, E cabina de uscare
3-c;4-a
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A3 :R9:

1-a,b pistoale de vopsire;

2-a)pistol cu cana jos, b)pistol de vopsire cu cana sus;
3-pahare gradate pentru vopsea, diluanti;

A4:R 10:
1.b;
2.

-indepartarea pielitei de la suprafata vopselei(daca s-a format);

-omogenizarea vopselei prin amestecare;

-diluarea vopselei;
3.-a,b,c; 4.-b; 5. chituirea este operatia de umplere a denivelarilor, astfel ca suprafata sa
prezinte un grad de netezime céat mai pronuntat.; 6. Avantaje: evita formarea prafului,
asigura slefuire uniforma, economie de hartie abraziva. 7. -a,b; 8.-b; 9.- c.

AG:
METODE DE VOPSIRE -TEST
A
1 VIA|[L|T|U|I|R|E
2 VIA|[S]|C|O]|z|I|T|A|T|E
3 PIE|N|S|U|L|A|[R]|E
4 I {M|E|[R]|S]|I|E
5 PIU|L|V|E|R]I|Z]|A E
6 TIA(M|B|U|[R|A|R|E
7 E{L|E|C|T|R|O|F|O|R|E|I|C|A
B

R11
a-2; b-1; c-4; d-3; rosu -vopsea; albastru —aer.
A7:R12

-ajutaj pentru vopsea-1,78

-duza de aer-35

-viteza de lucru I/min la 3,5 bar-150

-latimea evantaiului-160
A7:R13-c
A:R14

1.a,c; 2.Dezavantaj se aplica numai pieselor mici. 3 Procedeul consta in transpunerea unei
pelicule de vopsea, uniform distribuite, de pe un valt care se roteste pe suprafata piesei cu
care vine in contact.

4.a,b,c
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5. anod, bune conducatoare de electricitate;

6.Componentele pistolului sunt capul de pulverizare; corpul pistolului, mecanismul de
reglare si comanda.

7a,b

8-valt de alimentare; valt intermediar; valt de aplicare.

A8:R15

Regulador de
egr:lbur:it:o

Prensaestopas Reguiudordé producto

A10:R17

3. Camuflarea constd in a proteja anumite piese si zone ale vehiculului care
nu vor fi vopsite pentrua nu fi afectate de diferitele operatiuni, la care vor fi supuse
piesele adiacente.

4. Camuflarea se face la aplicarea:

a)grundurilor
b)vopselelor
c)lacurilor
3.Parti ale autoturismului ce au fost camuflate Tn figurile urmdtoare:
a-roata;b-aripa fatd dreapta

A10:R18:
1.Vopsele de finisare pot fi aplicate:
o Acrilice in strat dublu: vopsea de bazd+ lac incolor
o Vopsele pe bazd de apd: culoare pe baza de apd+lac incolor
2.Culorile primare :rosu...,.... albastru..,..galben..,
3. Culorile secundare: Rosu+Albastru =violet
Albastru+Galben=verde
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